DIAGRAMA DE FLUJO DE PUESTA EN MARCHA INICIAL DE SOFT TOUCH AUTONOMO
MAQUINAS DE SOLDADURA LIGERAS CON CONTROLES MFDC
MODELOS 9181-34YM/24DCy 9181-34YM/115

Encienda la ali-
mentacion y el aire.
Apague el interrup-

tor TIP DRESS

Aumente el regulador
de PRESION DE APER-
TURA hasta que los
electrodos se abran a
una velocidad aceptable

Los electro-
dos estén
abiertos

Vaya al diagrama de flujo
de SOLUCION DE PROB-
LEMAS en la

La luz SYSTEM
READY esta
encendida de
forma fija

pagina siguiente

CIerre EI _El sistema
interruptor cion S1813HA
RETRACT 09181-34JB.
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>
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Encienda el in-

Los electrodos
se desplazan

hasta 35"2% terruptor TIP
X DRESS SWITCH

Encienda el interruptor TIP
DRESS (vestir punta). Au-
mente el regulador RE-
TRACT BUCKING PRESSURE
(retraer presion de
empalme) hasta que los
electrodos se muevan
hacia abajo a una pequefiia
apertura

Electrodos
cierran

v
2]

*

Aumentar la PRESION
DE CIERRE del regulador
hasta que v
los electrodos se cierren.

La fuerza
entre los elec-
trodos es infe-
rior a 50 libras

Disminuya la PRESION NO

DE CIERRE hasta que la |
fuerza entre los elec-

trodos sea inferior a 50

libras
L

El electrodo
se cierra a
una velocidad
razonable

NO

Ajuste la valvula de con-
trol de flujo en el puerto
de retorno del cilindro
neumatico
hasta que la velocidad
de cierre sea aceptable

sistema esta

listo para su uso

* Si no dispone de un instrumento de medicidn de la fuerza de la punta,
coloque un lapiz de madera entre los electrodos y active el interruptor TIP
DRESS. Ajuste la fuerza de modo que el electrodo se hunda 1/16" o menos.
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DIAGRAMA DE RESOLUCION DE PROBLEMAS DE SOFT TOUCH
AUTONOMO MAQUINAS DE SOLDADURA LIGERAS CON CON-
TROLES MFDC

Asegurese de que los
dos cables azules de la
parte inferior de la car-
casa SOFT TOUCH estén
bien conectados a zonas
limpias de las almohadil-

Asegurese de que se IPara los controles EN1000,

Encienda la ali- hayan instalado uno o asegurese de que se hayan

mentacion y el aire.
Apague el interrup-

dos amortiguadores az-

instalado dos amorti-

las secundarias del

ules en guadores azules en serie a transformador de solda-
tor TIP DRESS paralelo a través del con-| | través del contactor SCR dura.
tactor SCR

Si se han utilizado termi-
nales de engaste, aseg-
4 Urese de que el engaste
esté bien apretado. Si
tiene dudas, sustituya
los terminales

Aumente la PRESION DE
APERTURA

del regulador hasta que

llos electrodos se abran aj

una velocidad aceptable

Los electro-
dos estén
abiertos

Voltaje CA
entre
TP2—TP3
Es superior a
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La luz SYSTEM

READY esta La luz SYSTEM
encendida de READY esta NO
forma fija encendida de

Siga los cables blanco y Voltaje CA iend forma fija
negro hasta el control | NO entre IIos1 Sle T"C';Y"S e
4 terminales 1- aluz -
Ide soldadura. Conéctelo 2= nlt:)lr;\inal TEM READY

a una fuente de ali-
mentacion de 115

Asegurese de que los inter-
ruptores deslizantes estén
colocados como se muestra
a continuacion

Repare o

sustituya la \ — '
y Si la maquina de soldadura

placa del sen- [tiene un interruptor TAP del]
Repare o 1a luz SYSTEM sor TS7. transformador, girelo 4-5
. READY esta veces desde el nimero mas
sustituya la placa e“fg‘-;:f;?ade bajo al mas alto. Vuelva a
del sensor TS7. ) colocarlo en la posicion
original
Si e
A V:
La luz SYSTEM si VOLt:tifeCA
i El sistema eii‘:{?}ﬁ:‘j A — TP2—TP3

Cierre el interruptor
RETRACT

tiene una op-
cion 9181-34JA
09181-34JB

| no
NO

Repare o sustituya la
placa del sensor TS7

Es superior a

0,050

forma fija

L A4

En el caso de las soldadoras con balancin, este
problema suele estar causado por una via con-
ductora entre el balancin y el bastidor de la
soldadora. Compruebe todo el aislamiento que
suele encontrarse entre los soportes donde gira
el brazo superior y el bastidor de la soldadora.
En el caso de las soldadoras por presion/
proyeccion, compruebe el aislamiento entre el
soporte del electrodo movil superior y la placa
de montaje del cilindro de aire.

Repare cualquier lugar donde no haya aislam-

Los electrodos
se desplazan
hacia abajo
hasta un es-

pacio reducido

Encienda el interrup-
Jtor TIP DRESS SWITCH]

Aumente el regulador|

Desconecte los puentes o cables que iento
de RETRACT BUCKING E'gfg&‘:‘“ conectan la almohadilla del transfor-
PRESSURE hasta que mador de soldadura superior al bal- ‘

los electrodos se

) ] ancin.
muevan hacia abajo

Voltaje CA

hasta una pequefia | s Mida la resistencia (Q) entre el electro- Sl T,
apertura do superior y el electrodo inferior. Si se Esgtb%%rior a

mide una resistencia inferior a 5000 Q,
* todavia hay una via conductora entre
el bastidor de la soldadora y el soporte
del electrodo superior.

Aumentar el regulador
de PRESION DE CIERRE

hasta que . . .
q . Localice el problema de aislamiento y L4
los electrodos se cierren|

reparelo.

A

Aflada uno o dos amorti-
guadores modelo 9182-57
len paralelo al contactor SCR}

Disminuya la PRESION La fuerza

NO .
DE CIERRE hasta que la en::gég: glsec :;l:ilxg‘jaocsonectar los puentes o cables
fuerza entre los elec- inferior a 50 .

trodos sea inferior a 50

libras
L

Voltaje CA
entre
TP2—TP3
Es superior a

»

Electrode
closes with
reasonable
speed.

Ajuste la valvula de
control de flujo en el
puerto de retorno del

cilindro neumatico
hasta que la velocidad

de cierre sea aceptable . La luz SYSTEM Voltaje CA
S READY est3 Trate,,

encendida de

a Es superior a
forma fija A

»

Péngase en contacto con
Unitrol con la tension de
CA leida en TP2-TP3 y las
tensiones de CC leidas
en TP4(+) y TP1.

Repare o sustituya la

* Si no dispone de un instrumento de medicidn de la fuerza de la punta, placa del sensor T7

coloque un lapiz de madera entre los electrodos y active el interruptor TIP
DRESS. Ajuste la fuerza de modo que el electrodo se hunda 1/16" o menos

Llame desde la maquina
de soldadura con un
voltimetro disponible.
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